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窄轨电机车牵引网络技术标准
1  范围

本标准规定了窄轨电机车牵引网络技术要求。
本标准适用于山东新查庄矿业有限责任公司。
2  规范性引用文件

本标准中涉及规范性引用文件，凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本文件。
煤矿安全规程

煤矿机电设备检修质量标准-运输设备

煤矿安全质量标准化标准及考核评级办法（试行）
矿井轨道质量标准及架线维护规程
3  技术要求

3.1　轨面至接触线最低点的高度
3.1.1　在行人的巷道内，车场内以及人行道与运输巷道交叉的地方不小于2m，在不行人的巷道内不小于1.9m。
3.1.2　在井底车场内，从井底到乘车场不小于2.2m。

3.1.3　在地面不小于3m。
3.2　悬挂点间距

3.2.1　井下直线段不超过5m。

3.2.2　井下曲线段：

表1                   电机车架空线曲线段悬挂点间距最大值表

	曲率半径/m
	25～22
	21～19
	18～16
	15～3
	12～11
	10～8

	悬挂点间距/m
	4.5
	4
	3.5
	3
	2.5
	2


3.2.3　地面采用井下敷设方式时与井下相同。

3.3　横吊线

3.3.1　拉线截面不小于20mm²。
3.3.2　必须安设调节器。

3.3.3　必须达到两级绝缘。

3.3.4　采用8档1个循环，“Z”字型架设，与轨道中心的左右偏移值不应大于150±15mm。
3.3.5　井下横吊线两端应使用线钩固定，吊线钩直径不小于12mm。
3.4　接触线及馈电线

3.4.1　接触线必须采用铜质线。
3.4.2　馈电线应符合下列规定：
1）馈电电缆的绝缘电阻不应低于1MΩ。
2）馈电点用馈电线夹连接，连接应紧密。
3）严禁使用铁馈电线夹。
4）馈电线夹运行最高温度：铜线夹运行最高温度应不超过90℃。
5）两平行接触线用一回馈电线供电时，接触线与馈电线之间的连接线应不大于150m。

3.4.3　馈电点必须用铜质馈电线夹连接。

3.4.5　接触线对地绝缘电阻：额定电压为250V时，用500V摇表测量为不小于0.2MΩ；额定电压为550V时，用1000V摇表测量为不小于0.55MΩ；

3.4.6　下列地点的接触线应设分区开关：
1）有人员上下车的地点。
2）区间与主要站场之间。
3）线与主要分支线分岔处。
4）干线长度大于500m时。
5）车库和检修硐室。

3.4.6　接触线两悬挂点间的驰度，不应大于下列数值：

1）井下为30mm。

2）地面为两悬挂点间距的6/1000（铜电车线）或10/1000（其他电车线），且最大值不应超过200mm。采用井下悬挂方式时与井下相同。

3.4.7　接触线及集电弓带电部分距接地部分空气绝缘间隙，应满足下列数值：

1）井下距巷道或棚梁之间不应小于200mm。

2）井下距金属管线之间不应小于300mm。当个别地段与金属管线交叉满足不了要求时，允许采取加强绝缘的措施。

3）地面不应小于100mm。

4）悬吊绝缘子距电机车架空线的距离，每侧不得超过250mm。

3.4.8  接触线应保持整洁，定期清扫绝缘子和绝缘吊线器。清扫间隔应每年不少于2次。

3.5　回流线

3.5.1　钢轨接缝处、两平行钢轨之间、道岔各部分与岔心之间都必须用导线连接，连接电阻不得超过同类钢轨4m长度的电阻值。
3.5.2　两平行轨道每隔50m连接1根导线，导线电阻相当于长度相同、断面不小于50mm²铜导线的电阻，宜采用360mm²扁钢连接。
3.5.3　不回电的轨道和架线电机车轨道连接处，必须在不回电的轨道上加以绝缘。第一绝缘点设在两种轨道的连接处，第二绝缘点距第一绝缘点必须大于1列车的长度；轨道绝缘点要悬挂”轨道绝缘管理牌板”，管理牌板规格：宽300mm，高200mm，底色为红色，字体为白色；管理牌板内容包括：地点、编号（第一道或者第二道）、管理单位、责任人。

3.5.4　绞车道附近两绝缘点，应保证被绝缘点分开的钢轨不被钢丝绳或矿车短路；
3.5.5　牵引变流所总回流线，应与靠近的所有轨道相连，连接点应紧密，回电点运行最高温度，铝件不超过80℃，铜件不超过90℃。
3.6　金具及绝缘子
3.6.1　金属部件和吊线金具磨损，烧痕或腐蚀不得超过原截面的25%，否则应更换。
3.6.2　绝缘子完好无裂纹。绝缘子（包括瓷吊线器）出现裂纹、铁件松动或瓷件破损超过瓷件表面积的4%时，应更换。

3.7　防雷与接地

3.7.1　地面牵引变流所架空馈电线出口、接触线每一独立供电区段的电源端、电车库接触线终端和平峒口的防雷装置完好；
3.7.2　优先采用氧化锌避雷器，但采用间隙放电避雷时，防雷间隙放电装置的间隙值保持在7±1mm。
3.7.3　接地装置完好，单独接地装置的接地电阻不大于10Ω。

3.8　检修、检查、验收资料齐全。

